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内容概要

全书共分7章，第1章介绍了数控加工工艺的主要内容及特点、数控机床的组成和分类及数控加工程序
在数控加工中的作用；第2章简述了机械加工工艺过程的基本概念，介绍了工件典型表面加工方法等
常规的机械加工知识；第3章讲述了数控加工内容的选择及工艺性分析，数控加工艺路线设计和工序
设计，并介绍了几种常见的数控加工文件；第4章介绍了数控刀具系统、刀柄的选择、数控机床附件
的种类和应用；第5章讲述了坐标系与原点、数控的编程方法、并简介了数控代码；第6章讲述了数控
程序的编制、数控编程中的数值计算、刀具补偿概念和编程技巧；第7章讲述了数控车床、数控铣床
及加工中心的编程方法和编程实例。
    本书为高职高专系列教材，既注重先进性又兼顾实用性，既有理论又有实例，每章后还列有复习思
考题。
本书可作为数控技术应用专业、机械制造专业的大中专、技校教材，也可作为从事数控加工的工程技
术人员的参考书。
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