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内容概要

本书简明扼要地介绍了CNC机床的基本原理和结构，着重介绍CNC车床、CNC镗铣床、CNC线切割
机床、CNC冲床的操作和编程方法。
内容包括：与数控加工和编程密切相关的CNC系统和机床基础知识、各种CNC机床的操作及其注意事
项、各种加工方法的手工编程及其应用举例、应用Master CAM系统进行数控加工编程方法及其应用举
例。
本书以应用最为广泛的Faue和Siemens数控系统为例进行介绍，书中给出了大量实例，并附有思考与练
习题，供学员参考、练习和实践。
    本书是为机电专业高等职业技术教育和大中专学生以及参加职业技术培训的数控机床操作和编程技
术人员编写的，亦可作为高等工科院校机械设计与制造专业本科数控机床及其编程课程的教材。
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书籍目录

第一章 数控机床概述 第一节 数控技术的基本概念 第二节 数控机床的组成 第三节 数控机床的工作原
理与工作方式 第四节 数控机床的分类 第五节 数控系统的插补原理简介 第六节 数控机床的伺服系统概
述 第七节 数控机床的特点与发展方向 第八节 数控机床的坐标系统与原点偏置 第九节 数控加工的刀具
半径补偿 第十节 数控加工的刀具长度补偿 第十一节 数控加工的切削速度和进给速度 第十二节 数控系
统的指令集 第十三节 数控加工编程概述第二章 数控车削加工及其编程 第一节 数控车床的结构 第二节
数控车床与车削加工中心的操作及维护 第三节 数控车床加工及手工编程第三章 数控镗铣加工及其编
程 第一节 数控镗铣床和加工中心的结构 第二节 立式加工中心的操作 第三节 数控镗铣加工及手工编程
第四章 数拉快走丝线切割加工及其编程 第一节 数控快走丝线切割机床的操作 第二节 数控快走丝线切
割加工及其编程第五章 数控冲压加工及其编程 第一节 数控冲床 第二节 数控冲床的操作 第三节 数控
冲床的编程 第四节 应用CAD／CAM软件进行编程第六章 应用MasterCAM系统进行数控加工编程 第一
节 MasterCAM系统的应用概述 第二节 MasterCAM系统的工作环境 第三节 MasterCAM系统的几何建模
功能 第四节 MasterCAM系统的数控加工编程功能 第五节 MasterCAM系统的应用附录A FANUC数控系
统的准备功能G代码及其功能附录B FANUC数控系统的辅助功能M代码及其功能参考文献
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