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内容概要

本书是为拓宽高职高专模具设计与制造专业学生的专业知识面而编写的。
书中着重介绍了多工位级进模排样图的设计，工作零件设计，卸料装置、导料装置，侧向冲压与倒冲
，自动监测与安全保护以及模具的制造与装配，冲压自动化的常用机构及工作原理，在自动模中的应
用。
    本书编写力求淡化理论、着重应用。
可以作为高等职业技术院校模具设计与制造专业的教材，也适用于中等专业学校模具专业，也可作为
掌握一定冲压模具知识的工程技术人员自学用书，还可供从事多工位级进模具设计与制造人员参考。
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