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内容概要

　　《铸造工技师培训教材》根据1999年《机械工业技师考评培训教材》编写工作会议精神和教材编
写大纲审定的要求编写。
　　主要内容包括：金属材料及热处理、铸造合金及其熔炼、造型材料、液态金属充型和浇注系统、
铸件的凝固和收缩、冒口和补贴、造型和制芯技术、铸造工艺方案设计和规程的编制、铸造工艺装备
、铸件缺陷分析等。
并附有试题库。
　　《铸造工技师培训教材》在内容上，重视基础理论，联系生产实际，反映先进技术，注意提高分
析和解决实际问题的能力，采用最新国家标准和法定计量单位。
　　《铸造工技师培训教材》也可供职业学校及工人培训使用。
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书籍目录

前言第一章 金属材料与热处理第一节 金属材料的物理、力学和铸造性能第二节 铁碳相图第三节 铸件
热处理第二章 铸造合金及其熔炼第一节 铸铁及其熔炼第二节 铸钢及其熔炼第三节 铸钢非铁合金及其
熔炼第三章 造型材料第一节 铸造用原砂、粘土及辅助材料第二节 粘土型砂第三节 合脂砂及其油类砂
第四节 树脂砂第五节 水玻璃砂第六节 涂料第四章 液态金属充型和浇注系统第一节 液态金属充型第二
节 浇注系统的结构、组成及其作用第三节 铸铁件浇注系统尺寸第四节 其它合金浇注系统第五章 铸件
的凝固和收缩第一节 铸件的凝固第二节 铸件的收缩第三节 缩孔和缩松的形成及防止方法第四节 铸造
应力和铸件变形第五节 铸件的裂纹第六章 冒口的补贴第一节 冒口的种类、形状和安放位置第二节 冒
口的有效补缩距离第三节 冒口尺寸的确定方法第四节 补贴的应用 第五节 提高冒口补缩效率的途径第
七章 造型技术第一节 造型工艺知识第二节 手工造型的基本方法第三节 机器造型第八章 制芯技术第一
节 制芯工艺知识第二节 手工制芯第三节 机器制芯第四节 砂芯的烘干第九章 铸造工艺方案设计和规程
的编制第一节 铸造工艺方案的确定 第二节 砂芯设计第三节 铸造工艺参数第四节 铸造工艺文件第五节 
铸造工艺实例分析第六节 铸造工艺CAD简介第十章 铸造工艺装备第一节 模样第二节 模板第三节 芯盒
第四节 砂箱第十一章 铸件缺陷分析第一节 铸件缺陷分类第二节 铸造缺陷分析第三节 铸件缺陷实例分
析第四节 铸件质量检验第五节 铸造缺陷修补试题库考核试卷样例附录 技师论文写作与答辩要点
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