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内容概要

　 本书以某些高校现有的设备为例，结合金工实习课程的改革实践，精选了传统机械制造的工艺方法
和内容，引进电火花加工、微机数控线切割加工、微机数控车削加工、塑料成型技术等现代新设备、
新技术、新工艺实习内容，增加表面工程技术、制冷设备基本知识及其维修、汽车结构与维修、钣金
工、工业安全基本知识等章节，以适应各层次、多专业的实习需求。
    本书适合于高等工科院校机械类、近机械类专业4～8周金工实习（领悟金工实验）教学使用。
对非机械类专业，可根据其专业特点和后续课程的需要，有针对性地选择其中的实习内容组织教学。
有关制冷设备基本知识及其维修、汽车结构与维修、钣金工、工业安全基本知识等内容，可供有实习
条件的院校选用。
本书还可作为有关工程技术人员和技工的自学参考书。
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