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内容概要

　　本书共分十二章，主要内容包括：划线，锯削，錾削，锉削，刮削，研磨，珩磨，矫正和弯形，
钻削，铰削，攻螺纹与套螺纹，典型机构的装配与调整，机械零件常规检测及量具等。
　　本书可供从事机械加工操作技术的工人及技术人员学习使用，也可作为技工学校及各种培训班的
教材使用。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<钳工实用技术>>

书籍目录

前言第一章　划线一、常用划线工具名称及用途二、基本划线方法三、划线基准的选择四、划线时的
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子的刃磨与淬火方法四、錾削方法第四章锉削一、锉刀的各部名称二、锉刀的分类及基本参数三、常
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及锪孔六、铰削七、钻削、铰削加工切削用量的选择第十章　攻螺纹与套螺纹一、攻螺纹二、套螺纹
第十一章　典型机构的装配与调整一、螺纹联接二、键联接三、销联接四、过盈联接五、铆接六、粘
接七、滑动轴承的装配八、滚动轴承的装配第十二章　机械零件常规检测及量具一、螺纹和齿轮的检
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