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内容概要

　　本书系统地阐述了冲压工艺和冲模设计的基本原理和基本方法。
全书共分十一章，内容力求全面、实用。
在此基础上突出了先进性。
用较大的篇幅介绍了高速冲裁工艺与冲模、精冲工艺与冲模、汽车覆盖件冲模、冲模CAD、CAM
、CAE技术、冲模工作零件的先进制造技术等，以满足读者开发和提高冲压工艺和冲模技术的需要。
　　本书可供从事冲压工艺和冲模设计的技术人员使用，也可供科研单位的研究人员、大专院校的师
生参考。
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