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内容概要

　　《现代磨削技术》共分15章，全面系统地论述了总结了磨削加工技术。
书中既对传统磨削加工的实用技术作了介绍，又对磨削领域的最新理论研究成果及新开发成功的先进
磨削加工工艺技术作了重点论述。
特别在内容上突出了磨削加工技术的实用性。
　　《现代磨削技术》第1章确立了磨削加工系统是一个系统工程的理念。
其余各章分别论述了磨削原理、砂轮的磨损与修整、磨削液的特性与选用；普通磨料磨具的特性与原
理、超硬磨料磨具的特性与选用；固结磨具磨削工艺、精整磨削工艺、砂带磨削工艺，游离磨粒各种
加工工艺方法；高效与超精密磨削新工艺，难加工材料的磨削工艺；磨削工艺中的新技术、数控磨床
技术，磨削加工检测技术。
　　《现代磨削技术》可用作广大从事机械加工，特别是从事磨削加工的技术工人学习与培训用书；
机械制造各部门的工程技术人员的技术参考书；也可用作大中专院校机械设计、制造及自动化专业师
生学习工程技术的用书。
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编辑推荐

本书共分15章，全面系统地论述了总结了磨削加工技术。
书中既对传统磨削加工的实用技术作了介绍，又对磨削领域的最新理论研究成果及新开发成功的先进
磨削加工工艺技术作了重点论述。
特别在内容上突出了磨削加工技术的实用性。
    本书第1章确立了磨削加工系统是一个系统工程的理念。
其余各章分别论述了磨削原理、砂轮的磨损与修整、磨削液的特性与选用；普通磨料磨具的特性与原
理、超硬磨料磨具的特性与选用；固结磨具磨削工艺、精整磨削工艺、砂带磨削工艺，游离磨粒各种
加工工艺方法；高效与超精密磨削新工艺，难加工材料的磨削工艺；磨削工艺中的新技术、数控磨床
技术，磨削加工检测技术。
    本书可用作广大从事机械加工，特别是从事磨削加工的技术工人学习与培训用书；机械制造各部门
的工程技术人员的技术参考书；也可用作大中专院校机械设计、制造及自动化专业师生学习工程技术
的用书。
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