
第一图书网, tushu007.com
<<焊接技术与高招>>

图书基本信息

书名：<<焊接技术与高招>>

13位ISBN编号：9787111111566

10位ISBN编号：7111111567

出版时间：2003-1

出版时间：机械工业出版社

作者：沈惠塘,沈惠塘 编

页数：394

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<焊接技术与高招>>

内容概要

　　本书以焊接实际操作技能为主线，涉及焊接基础知识，常用金属材料及焊接特点，各种弧焊、热
切割、电阻焊、钎焊、特种焊等工艺方法，并以两个章节重点介绍各种位置单面焊双面成形技术和钢
铁材料、有色金属、非金属、异种金属等典型结构焊接实例。
　　本书可供初、中、高级焊工，焊接技师和初、中级焊接技术人员阅读，也可供高等院校焊接专业
师生参考。
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