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内容概要

本书从自动控制原理出发论述低压及差压铸造液面加压控制系统的设计方法，并给出七种经过生产者
实践证明的高性能的液面加压系统。
又从铸件形成的有关机理—动态传热机理、流体动力学机理、过滤净化机理、补缩机理、铸件表面粗
糙度形成机理及侵入人性气体的形成机理出发，论述铸件浇冒系统的充计原则及生产工艺参数的选择
方法，并附以生产实例加以说明。
    本书既有理论的严谨性，又注重生产实用性，因此不仅适合从事这方面工作的理论研究人员的需要
，也可供有关工程技术人员使用。
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