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内容概要

你愿意掌握一种帮助你制定机械加工艺规程的计算机辅助实用方法吗?请一读本书和试用书附软件(普
及版)吧!它们能使你的编制工艺过程卡、工序卡、绘制零件加工工序图以及编填其他技术文件等工作
，全部快速方便地在计算机上完成。
软件中的图形绘制模块还可独立地用于工、卡、夹、量具的设计。
使你从繁重、重复、耗时的手工劳动中彻底解脱出来。
    本书是知识更新实用型普及读物。
适用于在企业从事机械加工工艺规程制定人员自学使用，也是开目公司计算机辅助工艺规程制
定(KMCAPP)软件的短期培训用教材，还适合作大专院校各机械类专业开设《机械加工工艺学》课程
时的辅助教材用。
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