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内容概要

本书是为适应中等职业教育教学改革需要而编写的。
主要内容有：金属材料的力学性能及常用材料；钢的热处理；金属切削加工的基础知识；常用的机械
切削加工方法；钳工加工方法；机械加工工艺过程；典型零件的加工等。
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