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内容概要

　 连铸连锻技术是指在同一套模具内，先进行铸造，然后立即进行锻造的铸-锻联合先进工艺。
本书系统全面介绍了连铸连锻技术，内容包括连铸连锻技术的原理、工艺分析及工艺参数设计、模具
设计、连铸连锻设备、连铸连锻生产技术等方面。
该书有大量的图例和表格，内容丰富，应用性强，是一本极有实用价值的连铸连锻技术应用和模具设
计的参考书。
    本书可供铸造、锻造、模具设计等方面的工程技术人员参考，也可供相关专业在校师生参考。
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