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内容概要

本书是根据教育部工程材料与机械制造基础课程指导小组的教改精神和浙江省高等教育重点教材建设
规划精神,以面向21世纪为指导思想编写的浙江省高等教育重点教材。
   本书共10章。
第1章工程材料基础，第2章铸造成形，第3章塑性成形，第4章焊接，第5章粉末治金，第6章非金属材
料的成形，第7章切削加工成形，第8章特种加工，第9章其他先进制造技术，第10章加工方法选择。
全书比系统地介绍了机械制造生产过程所涉及的主要工艺方法，同时也对有关制造的新工艺、新技术
及其发展趋势作了介绍。
    为了曾加教材的适应性和衔接性，特设工程材料基础一章，可视各校“工程材料”课程的设置、先
修情况选用。
教材编写考虑了多媒体教学手段的应用，配有多媒体教学软件。
    本书为高等工科院校机械工程类专业的基础课程教材，可供高等工科院校机械工程类、近机类专业
及其他工程类专业使用，也可供高等师范院校、高等职业技术学院、高等工业专科学校及其他大专院
校师生以及相关工程技术人员使用。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造基础>>

书籍目录

前言第1章  工程材料基础  1.1  工程材料的性能结构  1.2  常用工程材料第2章  铸造成形  2.1  液态成形理
论基础  2.2  砂型铸造方法  2.3  特种铸造方法  2.4  铸造工艺设计  2.5  铸件工艺设计  2.6  铸造成形新发展
第3章  塑性成形  3.1  塑性成形理论基础  3.2  塑性成形方法  3.3  塑性成形工艺设计  3.4  塑性加工方法的
结构工艺性  3.5  塑性成形新发展第4章  焊接  4.1  焊接结构工艺设计  4.2  焊接方法   4.3  焊接结构工艺设
计  4.4  焊接技术新发展第5章  粉末治金成形  5.1  粉末技术新发展  5.2  粉末治金模具  5.3  常用粉末治金
材料简介  5.4  粉末治金制品结构工艺性  5.5  粉末治金技术的新发展第6章  非金属材料的成形  6.1  高分
子材料的成形  6.2  工业陶瓷的成形  6.3  复合材料成形第7章  切削加工成形  7.1  切削加工基础知识  7.2  
常规切削加工方法  7.3  切削加工工艺基础  7.4  切削加工件的结构工艺性第8章 特种加工  8.1  特种加工
概述  8.2  特种加工方法⋯⋯ 第9章  其他先进制造技术第10章  加工方法选择参考文献教师信息反馈表

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造基础>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 4


