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前言

　　工程科学技术在推动人类文明的进步中一直起着发动机的作用。
随着知识经济时代的到来，科学技术突飞猛进，国际竞争日趋激烈。
特别是随着经济全球化发晨和我国加入WTO，世界制造业将逐步向我国转移。
有人认为，我国将成为世界的“制造中心”。
有鉴于此，工程教育的发展也因此面临着新的机遇和挑战。
　　迄今为止，我国高等工程教育已为经济战线培养了数百万专门人才，为经济的发晨作出了巨大的
贡献。
但据IMD1998年的调查，我国“人才市场上是否有充足的合格工程师”指标排名世界第36位，与我国
科技人员总数排名世界第一形成很大的反差。
这说明符合企些需要的工程技术人员特別是工程应用型技术人才市场供给不足。
在此形势下，国柬教育部近年来批准组建了一批以培养工程应用型本科人才为主的高等院校，并
于2001、2002年两次_举办了“应用型本科人才培养模式研讨会”，对工程应用型本科教育的办学思想
和发展定位作了初步探讨。
本系列教材就是在这种形势下组织编写的，以适应经济、社会发展对工程教育的新要求，满足高素质
、强能力的工程应用型本科人才培养的需要。
　　航天工程的先驱、美国加州理工学院的冯·卡门教授有句名官：“科学家研究已有的世界，工程
师创造未有的世界”。
科学在于探索客观世界中存在的客观规律，所以科学强调分析，强调结论的惟一性。
工程是人们综合应用科学（包括自然科学、技术科学和社会科学）理论和技术手段去改造客观世界的
实践活动，所以它强调综合，强调方案优缺点的比较并作出论证和判断。
这就是科学与工程的主要不同之处。
这也就要求我们对工程应用型人才的培养和对科学研究型人才的培养应实施不同的培养方案，呆用不
同的培养模式，采用具有不同特点的教材。
然而，我国目前的工程教育没有注意到这一点，而是：①过分侧重工程科学（分析）方面，轻视了主
程实际训练方面，重理论，轻实践。
没有足够的工程实践训练，工程教育的“学术化”倾向形成了“课题训练”的偏软现象，导致学生动
手能力差。
②人才培养模式、规格比较单一，课程结构不合理，知识面过窄，导致知识结构单一，所学知识中有
一些内容已陈旧，交叉学科、信息科学的内容知之甚少，人文社会科学知识薄弱，学生创新能力不强
。
③教材单一，注重工程的科学分析，轻视工程实践能力的培养；注重理论知识的传授，轻視学生个性
特别是创新精神的培养；注重教材的系统性和完整性，造成课程方面的相互重复、脱节等现象；缺乏
工程应用背景，存在内容陈旧的现象。
④老师缺乏工程实践经验，自身缺乏“工程训练”。
⑤工程教育在实践中与经济、产业的联系不密切。
要使我国工程教育适应经济、社会的发展，培养更多优秀的工程技术人才，我们必须努力改革。
　　组织编写本套系列教材，目的在于改革传统的高等：工程教育教材，建设一套富有特色、有利if-
应用型人才培养的本科教材，满足工程应用型人才培养的要求。
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内容概要

　　《数控加工技术实践（第2版）》是根据普通高等学校应用型本科数控应用技术规划教材的要求
，按照普通高等学校机械设计制造及其自动化专业教学的基本要求，吸取各应用型。
《数控加工技术实践（第2版）》从培养学生分析和解决具体工程实际问题的能力出发，设计了14个数
控加工的实践课程，包括日本FANUC 0 数控系统和德国SINU、MERIK 840D数控系统的使用，数控车
床、数控铣床的操作、使用、零件的数控车削、铣削和线切割的编程技术和加工过程，数控刀具的使
用，三坐标测量仪的应用，高速铣加工等方面，并将编者多年从事数控加工的教学体会和实践经验贯
穿在内容中。
根据数控编程员的工作性质和工作任务，精心设计的数控手工编程和自无能为力编程综合训练课题，
可使学生经历数控编程员的完整训练过程。
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章节摘录

　　课题1 数控机床的安全、合理使用　　1.1 实践目的与教学要求　　1）熟悉数控机床的安全操作
规程。
　　2）了解数控机床的日常维护。
　　3）了解从事数控技术人才应具备的素质和能力要求。
　　1.2　数控技术人才的素质和能力要求　　数控机床是综合应用计算机、自动控制、自动检测及精
密机械等高新技术的产物，是技术密集度及自动化程度很高的典型机电一体化加工设备。
数控机床具有加工零件精度高、产品质量稳定、自动化程度高、减轻工人的体力劳动强度、大大提高
生产效率、能完成普通机床难以加工或根本不能加工的复杂曲面零件加工等特点。
要充分发挥以上的优点，必须安全、合理地使用数控机床。
而提高数控技术人才的综合业务素质是用好数控机床的关键。
　　数控技术人才，主要由四类人员构成：　　（1）数控机床操作员精通机械加工和数控加工工艺
知识，熟练掌握数控机床的操作和手工编程，了解自动编程和数控机床的简单维护维修。
此类人员市场需求量大，适合作为车间的数控机床操作技工。
对数控机床操作员来说，应具有机、电、液、气等多方面的专业知识，除了掌握好数控机床的性能、
精心操作外，一方面要管好、用好和维护好数控机床，另一方面还必须养成文明生产的良好工作习惯
和严谨的工作作风，具有较好的职业素质、责任心和良好的合作精神。
　　（2）数控编程员掌握数控加工工艺知识和数控机床的操作，掌握复杂模具设计和制造的专业知
识，熟练掌握三维CAD／CAM软件，熟练掌握数控手工和自动编程技术。
此类人员适合作为工厂设计处和工艺处的数控编程员，需求量较大，尤其在模具行业更为需要。
　　（3）数控机床维修人员熟悉数控机床的机械结构，掌握机电联调技术，掌握数控机床的操作与
编程技术，熟悉各种数控系统的特点、软硬件结构、PLC和参数设置，精通数控机床的机械和电气的
调试和维修。
此类人才适合作为工厂设备管理部门的工程技术人员，需求量相对少一些。
此类人员知识面要求很广，适应与数控相关的工作能力要求高，需要大量实际经验的积累。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《数控加工技术实践（第2版）》可作为机械设计制造及其自动化专业机电方向、数控方向、材
料成型与控制工程专业模具制造方向进行数控加工的实训教材，还可作为高职高专、各类成人教育院
校的相关专业以及数控加工技术培训教材。
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