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内容概要

　　本书是作者在中国科学院研究生学习及此后的工作期间对冲压工艺理论的研究、工艺参数的确定
，模具结构的设计等方面实践经验的总结，同时也收集了国内外文献资料中较新的内容，经综合整理
，汇编而成一部内容新颖，实用性强、集系统工艺理论、试验结果、数据曲线、模具结构、经验公式
和图表为一体的技术性图书。
具有理论系统完整、清晰明了、使用方便、数据实用可靠等特点。
从事冲压工作的科技人员和模具设计及制作人员，可从中获得提高冲件精度、改善冲件质量、提高模
具寿命等实用性的帮助和指导。
可供从事冲压理论研究、工艺分析、模具设计人员以及冲压模具车间加工调试之用；也可作为高等院
校机电专业、模具设计和制造专业学生的参考用书。
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