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内容概要

本书主要介绍汽车可靠性理论基础，汽车零件失效理论，汽车维护，汽车修理工艺，汽车零件修复方
法，汽车修理质量管理，汽车发动机维修，汽车底盘维修以及汽车车身的修理；知用于60学时。
    本书为交通运输、车辆工程等汽车类专业本科教材，高职高专层次亦可选用，还可供从事汽车维修
的工程技术及管理人员参考。
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章节摘录

　　7.直线度误差的检测　　直线度误差是实际直线相对于理想直线产生偏离的实际值。
在汽车修理过程中，直线度要求大部分是对轴线提出的。
　　虽然轴线的直线度误差和轴颈表面的径向圆跳动是两个完全不同的概念，但由于满足轴线直线度
定义的误差测量方法比较复杂，所以在汽车零件检验过程中，若满足某些特定条件，在测量方法上轴
线的直线度误差可以用测径向圆跳动的方法代替。
只需把测得的径向圆跳动数值的一半作为轴线直线度即可。
测量中应满足的特定条件是：　　1）横截面的圆度误差远小于轴线的直线度误差。
　　2）检测时的支承长度需等于直线度要求的全长，否则，应将测得的数值按长度比值进行换算。
　　3）两端支承部位的中心与回转轴线重合。
　　直线度可用直尺和塞尺测量，如气门杆直线度的测量。
　　（三）汽车零件隐蔽缺陷的检验　　1.探伤方法简介　　工业无损探伤的方法很多，目前国内外
最常用的探伤方法有五种，即射线探伤法、超声波探伤法、磁粉探伤法、涡流探伤法和渗透探伤法。
除以上五大常规方法外，近年来又有了红外线、声发射等一些新的探伤方法。
　　（1）射线探伤法这是利用射线的穿透性和直线性来探伤的方法。
这些射线虽然不会像可见光那样凭肉眼就能直接察知，但它可使照相底片感光，也可用特殊的接收器
来接收。
常用于探伤的射线有x光和同位素发出的γ射线，分别称为x光探伤和γ射线探伤。
当这些射线穿过（照射）物质时，该物质的密度越大，射线强度减弱得越多，即射线能穿透过该物质
的强度就越小。
此时，若用照相底片接收，则底片的感光量就小；若用仪器来接收，获得的信号就弱。
因此，用射线来照射待探伤的零部件时，若其内部有气孔、夹渣等缺陷，射线穿过有缺陷的路径比没
有缺陷的路径所透过的物质密度要小得多，其强度就减弱得少些，即透过的强度就大些，若用底片接
收，则感光量就大些，就可以从底片上反映出缺陷垂直于射线方向的平面投影；若用其他接收器也同
样可以用仪表来反映缺陷垂直于射线方向的平面投影和射线的透过量。
由此可见，一般情况下，射线探伤是不易发现裂纹的，或者说，射线探伤对裂纹是不敏感的。
因此，射线探伤对气孔、夹渣、未焊透等体积型缺陷最敏感。
即射线探伤适宜用于体积型缺陷探伤，而不适宜面积型缺陷探伤。
　　（2）超声波探伤法人们的耳朵能直接接收到的声波的频率范围通常是20Hz到20kHz，即音（声）
频。
频率低于20Hz的称为次声波，高于20kHz的称为超声波。
工业上常用数兆赫兹超声波来探伤。
超声波频率高，则传播的直线性强，又易于在固体中传播，并且遇到两种不同介质形成的界面时易于
反射，这样就可以用它来探伤。
通常用超声波探头与待探工件表面良好的接触，探头则可有效地向工件发射超声波，并能接收（缺陷
）界面反射来的超声波，同时转换成电信号，再传输给仪器进行处理。
根据超声波在介质中传播的速度（常称声速）和传播的时间，就可知道缺陷的位置。
缺陷越大，反射面则越大，其反射的能量也就越大，故可根据反射能量的大小来查知各缺陷（当量）
的大小。
　　⋯⋯
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