
第一图书网, tushu007.com
<<图解NC数控系统>>

图书基本信息

书名：<<图解NC数控系统>>

13位ISBN编号：9787111164944

10位ISBN编号：7111164946

出版时间：2005-7

出版时间：机械工业出版社

作者：叶晖

页数：249

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<图解NC数控系统>>

内容概要

　　本书围绕如何高效地利用三菱M64数控系统所提供的丰富功能，对数控机床进行高效快速的日常
维修保养作业、故障的快速诊断与排除这一主题，以三菱M64数控系统为例，通过详细的图解实例对
三菱M64数控系统与维修相关的丰富功能进行说明，让读者了解与保养和维修作业相关的每项操作的
具体方法，并对三菱M64数控系统硬件的基本组成作了深入浅出的讲述，从而使读者对三菱M64数控
系统软、硬件这两方面有一个全面的认识。
　　本书适合于从事数控机床，特别是刚刚接触三菱数控系统的维修技术人员阅读参考。
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