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内容概要

　　《数控技术》共分九章。
从应用的角度出发，介绍了手工编程、APT语言的自动编程、图形交互式自动编程；在介绍插补等轮
廓加工的数学模型之后，重点介绍了用于高速曲面加工的NURBS曲面的数学基础；用较大的篇幅介绍
了各种伺服系统，特别对全数字交流伺服系统作了较详细的讲解；对PLC的内容也作了较详细的介绍
，很有实用价值；在机床结构的内容中增加了倒置式车削中心、虚拟轴机床和框中框结构加工中心等
机床的布局，对高速主轴、高速进给等也作了介绍。
全书可以反映当代的新技术。
　　《数控技术》是&ldquo;十五&rdquo;国家级规划教材，可作为本科生和研究生教材，也可作为工
程技术人员的参考书。
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作者简介

　　杨有君，大连理工大学教授，1963年毕业于该校机械系。
四十多年来一直从事教学和研究工作。
曾任教研室主任。
先后主讲过&ldquo;液压传动&rdquo;，&ldquo;金属切削机床概论&rdquo;、&ldquo;金属切削机床设
计&rdquo;、&rdquo;数控技术&rdquo;、&ldquo;机器人&rdquo;等课程。
先后出版主编的教材有：《数字控制技术与数控机床》、《微型计算机原理与应用》、《数控技术渗
出版参编的教材有：《金属切削机床》、《金属切削机床液压传动》。
承担过多项省、部级科研项目。
曾获得部级科技进步二等奖二项、省部级科技进步三等奖二项和多项市、校级奖励。
获得四项专利。
发表论文数十篇。
参与创建&ldquo;全国高校机床学研究会&rdquo;，并担任秘书长和副理事长，中国机械工程学会机床
专业委员会委员。
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编辑推荐

　  其它版本请见：《数控技术（第2版）》
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