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内容概要

　　《高职高专机电工程类规划教材：机械制造工艺与机床夹具课程设计指导》是为了适应高职高专
教学需要，指导工科院校机电工程类各专业学生做好机械制造工艺与机床夹具课程设计而编写的。
书中介绍了课程设计的要求、内容、设计方法及步骤，提供了工艺规程设计和夹具设计指导、设计范
例以及工艺规程设计和夹具设计的相关资料，还收集了各类机械零件图样40幅，供教师为学生下达设
计任务书时选用。
　　全书共五章。
第一章为机械制造工艺与机床夹具课程设计概述；第二章为机械制造工艺规程设计指要；第三章为机
床夹具设计指要；第四章为课程设计实例；第五章为机械制造工艺与机床夹具课程设计题目选编。
　　《高职高专机电工程类规划教材：机械制造工艺与机床夹具课程设计指导》可供高职高专机电类
专业的学生进行机械制造工艺与机床夹具课程设计和毕业设计进使用，也可供有关工程技术人员参考
。
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前言第一章 机械制造工艺与机床夹具课程设计概述第一节 课程设计的目的和要求一、课程设计的目
的二、课程设计的要求第二节 课程设计的内容和步骤一、课程设计的内容二、课程设计的步骤第三节
课程设计的注意事项一、设计应贯彻标准化原则二、撰写说明书应注意的事项三、拟定工艺路线应注
意的事项四、夹具设计中常易出现的错误第四节 课程设计的进度安排与成绩考核一、课程设计的时间
安排二、课程设计的进度三、课程设计的成绩考核第二章 机械制造工艺规程设计指要第一节 机械加
工工艺规程一、工艺规程的作用二、工艺规程的格式第二节 机械加工工艺设计资料一、典型表面的加
工方案二、典型表面的加工精度三、各种加工方法所能达到的表面粗糙度四、加工余量及尺寸偏差五
、切削用量的选择六、零件热处理在工艺路线中的安排第三章 机床夹具设计指要第一节 机械加工定
位、夹紧符号一、机械加工定位、平紧符号二、各种符号标注示例第二节 专用夹具设计资料一、切削
力、夹紧力的计算二、常用金属切削机床的主轴转速和进给量第三节 机床夹具公差和技术要求的制定
一、制定夹具公差和技术要求的基本原则二、夹具各组成元件的相互位置精度和相关尺寸公差的制定
三、夹具公差与配合的选择四、夹具零件的公差和技术要求五、夹具制造和使用说明第四章 课程设计
实例封面目录设计任务书课程设计说明书正文一、零件的分析二、工艺规程设计三、专用夹具设计四
、课程设计心得体会五、参考文献第五章 机械制造工艺与机床夹具课程设计题目选编参考文献
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　　其它版本请见：《高职高专机电工程类规划教材：机械制造工艺与机床夹具课程设计指导（第2
版）》
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