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内容概要

　　《钳工操作技术与窍门》从机械图样和钳工读图技巧、常用材料及其鉴别谈起，比较全而地叙述
了通用划线和在工件上划各种线的方法、钳工各项操作技能、光整和高精度加工以及制作、整彤和表
面处理等方面技术，在谈到这些内容的时候， 方面讲述常规性技术．一方面又突出了J_=艺窍门、操
作关键和要点提示，还适当穿插进一衅革新改造和发明创造以及钳上操作机械化方面的知识，并对典
型工件的加上示例和提高生产效率中的改进措施，都有针对性地给以肩发和引导，意在使读者能够在
掌握操作技能的基础上，进一步丌发和探索新技术、新上艺，把钳技术不断推向新水平。
　　《钳工操作技术与窍门》理论联系实际，实用性强。
每个章节的插图都比较丰富，有利于读者的理解和在牛产中的应用。
《钳工操作技术与窍门》适用于初、中、高级不同级别的钳工阅读，也可供一般技术人员做参考。
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书籍目录
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、锉刀和锉加工基本内容  二、怎样锉削工件  三、锉刀的翻新  四、介绍两种锉削机第二节 錾切加工    
一、錾于    二、錾子的应用和錾切工件方法  三、錾子的刃磨第三节 锯割工作  一、锯弓和锯条  二、使
用手锯切割工件  三、特殊工件锯割方法  四、自制简易锯床  五、废旧锯条翻新  六、提高锯割效率的
措施第四节 剪切工作  一、简易压剪工具  二、切断油管工具  三、小型冲切机  四、薄工件冲切工具第
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技术  一、机动方法抛光T件  二、抛光工件中使用的抛光膏  一、铡合金工件的电解抛光第四节 刮削加
工  一、刮削工作原理  二、刮削时使用的刮刀  三、刮削操作姿势  四、刮削显示剂  五、平面和曲面刮
削余量  六、常见花纹及其刮花方法  七、各种工件刮削方法第五节 钳工去毛刺工作  一、专用工具去
毛刺  二、利用手电钻或钻床去毛刺  三、使用振动去毛刺机去毛刺第七章 钳工钻孔技术和钻床的扩大
使用第一节 钻头  一、钻孔中常使用的钻头  二、钻头刃磨方法  三、钻头装卸方法  四、钻削不同材料
使用的钻头第二节 各种工件上钻孔和钻各种孔  一、钻孔基本方法  二、各种工件钻孔中的装夹方法  
三、在工件上钻各种孔  四、钻床上钻方孔  五、钻孔中使用的压板和垫铁  六、钻床万能钻孔夹具第三
节 钻孔中的操作提示  一、钻头和钻孔工具的使用  二、钻削用量的选择  三、钻削液的合理使用  四、
断钻头和短钻头的节 约利用  五、提高钻孔效率的措施第四节 钻床的扩大使用  一、钻床上镗倒锥度孔
 二、钻床倒刮下平面圆凹槽  三、钻床上切割非金属垫和圈  四、钻床上开沟槽工具第五节 自制简易钻
床  一  自制双头卧式钻孔机床  二、自制单头卧式钻孔机床  三、自制移动装卡式小型摇臂钻床第八章 
钳工制作、整形和表面处理第一节 钳工绕制弹簧  一、钳工绕圆柱形螺旋弹簧  二、冷绕弹簧所使用的
心轴  三、使用手电钻绕弹簧第二节 样板及其制作中的检查  一、样板的基本形式和尺寸分类  二、样
板制作的检查  三、制作样板的一般方法第三节 表面刻字方法  一、电化学腐蚀法  二、化学腐蚀法第
四节 钳工矫正加工  一、角类型材的矫正  二、轴类工件的矫直  三、线材的矫直  四、热处理变形后的
矫直第五节 管件煨弯加工  一、弯管基本方法  二、将管件弯成圆弧状的专用工具  三、自制设备将钢
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管煨成圆环形状第六节 型材煨弯加工  一、型钢煨弯方法  二、板材煨弯方法  二、薄板卷边咬缝加工  
四、板材卷圆加工第七节 钳工表面处理  一、表面去油处理  二、除锈和防锈处理  三、黑色金属的发
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配知识第一节 常用机械传动和传动机构  一、机械传动形式  二、机械传动机构第三节 零部件的拆卸  
一、拆卸基本原则  二、各种零部件拆卸方法第三节 零部件修理方法  一、机械法修复零部件  二 、焊
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粗糙度附录二 传动元件标准符号
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编辑推荐

本书从机械图样和钳工读图技巧、常用材料及其鉴别谈起，比较全而地叙述了通用划线和在工件上划
各种线的方法、钳工各项操作技能、光整和高精度加工以及制作、整彤和表面处理等方面技术，在谈
到这些内容的时候， 方面讲述常规性技术，一方面又突出了工艺窍门、操作关键和要点提示，还适当
穿插进一些革新改造和发明创造以及钳上操作机械化方面的知识，并对典型工件的加上示例和提高生
产效率中的改进措施，都有针对性地给以肩发和引导，意在使读者能够在掌握操作技能的基础上，进
一步开发和探索新技术、新上艺，把钳技术不断推向新水平。
 本书理论联系实际，实用性强。
每个章节的插图都比较丰富，有利于读者的理解和在牛产中的应用。
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