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内容概要

本手册主要内容包括：数控机床的概述、数控机床的操作与生产管理、数控机床的维修管理与维修方
法、数控机床机械机构的故障与维修、数控机床液压与气动装置的维修、机床数控系统的故障诊断与
维修、典型数控系统的故障分析与维修、典型数控机床的故障排除实例等。
    本手册可以作为从事数控机床使用与维修的高级工、技师、高级技师用的工具书，也可以作为高职
、大专、中专及本科院校数控专业师生及有关技术人员的工具书。
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