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内容概要

　　本书主要介绍有关机械加工领域中的数控原理及数控系统，包括：数控装置点位控制；点位／直
线切削控制的一般概念、点位／直线切削机床的功能；数控机床的连续切削控制概述；数控机床的程
序编制方法、编程过程中的工艺处理和数学处理、不同数控系统的编程实例；基准脉冲插补法中的逐
点比较法和数字积分插补法原理、数据采样插补法中的时间分割法原理；数控系统的刀具补偿原理、
刀具补偿类型及判别方法等内容，介绍了CNC装置的软硬件结构及典型数控系统，数控机床的伺服系
统基本原理及其调速方法，常用的位置伺服系统的基本原理以及位置检测装置等数控技术，还介绍了
具有代表性的控制系统——开放式数控系统。
　　本书取材新颖，内容由浅入深、循序渐进，图文并茂，实例丰富，着重于应用，理论部分突出简
明性、系统性、实用性和先进性。
　　本书可作为高等职业技术院校、中专、电大等数控专业的教材和参考书，也可作为企业数控加工
职业技能的培训教程，同时可供其他对数控技术感兴趣的读者参考。
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