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内容概要

　　《国家数控技能型紧缺人才培养培训工程系列教材·高职高专数控专业规划教材：金工实习》是
根据教育部数控技能型紧缺人才的培养培训方案的指导思想和最新的数控专业教学计划，结合作者多
年金工实习教学的实践经验编写的。
内容包括铸造、锻压、焊接、热处理、常甩量具、钳工、车工、铣工、刨工、镗工、磨工、数控加工
等12章。
每章末附有综合练习题和思考题，便于学生自学自测。
　　《国家数控技能型紧缺人才培养培训工程系列教材·高职高专数控专业规划教材：金工实习》可
作为高职高专机械类和近机类有关专业的金工实习教材，也可供相关的工程技术人员参考。
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