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内容概要

　　《中等职业教育数控专业规划教材：数控铣床加工工艺与编程操作》内容丰富，简洁明了，图文
并茂，通俗易懂。
书中所采用的加工实例均经过实际加工检验，因此具有可操作性和实用性。
本教材既可作为中等职业技术学校数控加工相关专业编程与操作教学的教材，也可作为数控操作人员
岗位培训的实训指导书。
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