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内容概要

本书分为塑料压制成型、塑料压注成型两篇，分别系统地介绍了塑料压制成型及期模具设计技术、塑
料压注成型及其模具设计技术。
主要内容包括压塑件的设计及成型工艺、设备，压塑模具设计，压塑件质量及缺陷分析，压塑模具应
用实例等。
本书以压塑模具结构分析为重点，结构体系新颖，技术内容全面；书中配有丰富的应用实例及标准模
架，应用性强，能开拓思路，概念清晰易懂，便于自学。
    本书可供从事压塑成型加工的工程技术人员、工人使用，亦可作为相关专业在校师生及研究人员的
参考书和模具培训班的教材。
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