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内容概要

全书共六章。
分别介绍了数控机床的分类、应用及发展趋势；数控机床的典型结构；数控车床与车削中心的传动与
结构；数控铣床与加工中心的传动与结构；电火花加工和电火花钱切割加工的基本原理、特点与适应
范围；数控电火花加工机床和数控电火花线切割机庆的机械装置；数控机床的安装、验收、维护与故
障排除等。

    本书可作为高职高专数控技术应用、机电一体化、模具制造等专业的课程教材，也可以作为继续教
育数控培训教材，还可以作为从事加工制造业的工程技术人员的参考书。
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编辑推荐

本书为“数控技术丛书”之一，图文并茂地介绍了数控机床的基本知识，内容包括：数控机床概述、
数控机床的典型结构、数控车床与车削中心、数控铣床与加工中心、数控电加工技术等。
本书内容丰富，讲解通俗易懂，所采用的实例翔实可靠，具有很强的可读性。
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