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内容概要

本书是一本铸造实用数据速查工具书。
其主要内容是砂型铸造、特种铸造中涉及的各种铸造材料、铸造工艺的技术数据。
这些技术数据主要是铸造实际生产中经常需要查阅的实用数据。
本书内容全面，数据翔实可靠，实用性强；书中的数据主要以表格形式给出，全于读者查找。
    本书可供铸造工程技术人员、工人使用，也可供相关专业的在校师生及研究人员参考。
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