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内容概要

本教材是为适应中等职业教育教学改革的需要编写的。
全书共分6章，分别为：认识冲压、冲裁、弯曲、拉深、其他冲压方法和冲压模具钳工实训。
     本书可作为中等职业学校模具专业及数控技术应用专业的教材，也可作为中等职业学校机械类专业
教材及机械工人岗位培训教材和自学用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   一、冲裁模的分类 随着冷冲压技术的发展和新型模具材料的出现，模具结构也发
生了一定的变化，虽然模具结构类型很多，但对其基本要求是：不仅能冲出合格的工件，适应生产批
量的需要，而且要求操作方便、生产安全、寿命长、成本低，以及制造和维修方便等。
为便于研究与应用，可将冲裁模按不同的特征进行分类。
 1.按工序性质分类 有落料模、冲孔模、切边模、切断模、剖切模、切口模、整修模、精冲模等。
 2.按工序的组合程序分类 有单工序模、复合模和级进模。
单工序模又称为简单模，而复合模和级进模又称为复杂模。
 1）单工序模（简单模）：即在一幅模具中只完成一种工序，如落料、冲孔、切边等。
 2）级进模（连续模）：即在压力机一次行程中，在模具的不同位置上同时完成数道冲压工序。
 3）复合模：即在压力机的一次行程中，在一幅模具的同一位置上完成数道冲压工序。
 3.按模具导向方式分类 无导向模和有导向的导板模、导柱模、导筒模等。
 4.按卸料与出件方式分类 有固定卸料式与弹压卸料式模具；按出件方式可分为顺出件式与逆出件式模
具。
固定卸料式模具又称为封闭式模具，弹压卸料式模具又称为敞开式模具，封闭式模具比较安全。
 5.按挡料或定距方式分类 有固定档料式、活动挡料式和侧刃定距式冲模。
 6.按凸、凹模所用材料不同分类 可分为普通金属模、硬质合金模、橡胶块冲模、聚氨酯冲模、低熔点
合金及锌基合金模等。
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