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内容概要

　　《机械加工常见异常现象分析及解决方法》是针对机械加工中级工学员准备晋升高级工而编写的
。
　　《机械加工常见异常现象分析及解决方法》共分三章：第一章介绍了机床常见异常现象振动、爬
行、异响、过热、漏油、研伤的原因分析及解决方法，还介绍了常见异常现象的诊断方法；第二章介
绍了刀具常见异常现象刀具磨钝、刀具破损、刀具断（卷）屑不可靠和积屑瘤的原因分析及解决方法
；第三章介绍了常见加工误差常见表面粗糙度缺陷、尺寸误差、各种形状误差、位置误差的原因分析
及解决方法，还介绍了几种减少或消除加工误差的方法，最后介绍了几种典型零件的加工误差。
　　《机械加工常见异常现象分析及解决方法》可作为机械加工中，高级工培训用书也可作为职业技
术学校机械加工专业的大、中专学生教学用书还可供工程技术人员参考。
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