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内容概要

　　本手册全面阐述了机械零部件设计和制造的工艺性问题，主要介绍了产品和零部件的结构工艺性
和其他各种因素对工艺性的影响。
其特点是强调了工艺性的整体性、相对性和灵活性。
内容包括铸造、锻造、冲压、焊接、热处理及表面处理、切削加工、装配及维修等工艺过程的工艺性
。
　　本书册内容丰富、概念清楚、举例恰当、结合生产实际。
可供机械设计工作者和工艺工作者在产品、零部件设计和制造工作中使用，也可作为大专院校机电类
专业师生的教学参考书。
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编辑推荐

　　本手册第2版仍然保留了第1版的主要思路，即应用系统工程的思想介绍机械零件设计、制造过程
中的工艺性问题，注重科学性、先进性、实用性。
全书力求体现工艺性的整体性、相对性、灵活性等特点和绿色制造的概念。
　　其主体内容包括零件结构设计与铸造、锻造、冲压、焊接、热处理和表面处理、切削加工、装配
维修等工艺的关系。
考虑到第1版中第5章粉末冶金零件工艺性在内容上相对偏少，在第2版中就删除了粉末冶金零件工艺性
的内容。
第2版各章在内容上都进行了精选，删去了次要的内容，补充了有关工艺性的新问题和新概念，在篇
幅上还有所压缩。
　　铸造工艺性：　　增加了消失模铸造、双金属离心铸造等最新的铸造方法，更新了标准。
为适应国际铸造行业的要求，在工艺设计中增加了铸件尺寸公差设计、铸件重量公差设计、铸件加工
余量设计以及铸件的矫形方法与矫形技术。
　　压力加工工艺性：　　为避免重复叙述，减少与零件工艺性无直接关系的篇幅，第2版删除了常
用锻造材料、常用冲压材料和冲压件的质量分析及控制等部分的内容。
　　焊接工艺性：　　更新了国家标准，如焊接术语和各类焊条、焊丝等焊接材料的规格，对各种牌
号的焊接材料增加了应用举例。
增加了常见焊接缺陷的内容，以表格形式介绍了各种焊接缺陷、产生原因。
　　材料热处理和表面处理工艺性：　　在各部分内容有所删减的基础上，增加了材料热处理工艺对
环境的影响、铝合金和钛合金热处理工艺性、并行热处理工艺性等内容，表面处理工艺部分也进行了
较大的修改和补充了一些新工艺。
　　切削加工工艺性：　　在第1版的基础上精炼内容，删减了不太重要或相关性不大的内容。
更新了相关的专业术语和国家标准，在切削加工工艺性评价方面，增加了从可持续发展角度的综合评
价，即绿色制造的内容。
　　装配维修等工艺性：　　对各部分内容进行了较大的修改。
主要是删除了装配工作中应用比较少的刮削和校正的内容，增加了面向装配的设计简介内容，更新了
有关的国家标准，对清洗部分进行了修改。
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