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内容概要

　　《数控机床冲削加工直接编程技术》对数控机床冲削加工的直接编程技术进行了详细介绍，概略
介绍了数控编程的相关和工艺处理；翔实地介绍了ISO代码的编程指令和用户宏程序功能；全面地介
绍了数控指令的加工应用和用户宏程序功能的编程实例，其中不少是来自实际生产中使用的加工程序
。
　　《数控机床冲削加工直接编程技术》以数控功能与加工实际紧密结合，内容翔实全面，有的还给
出了算法，并有多处作者的独立见解和研究成果，是一本实用性较强的数控技术用书，可供从事数控
冲削加工的编程员和操作者、数控技术工作的工程技术人员使用，也可以供高等技术院校相关专业师
生使用。
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编辑推荐

　　本书对数控机床冲削加工的直接编程技术进行了详细介绍，概略介绍了数控编程的相关和工艺处
理；翔实地介绍了ISO代码的编程指令和用户宏程序功能；全面地介绍了数控指令的加工应用和用户
宏程序功能的编程实例，其中不少是来自实际生产中使用的加工程序。
 　　本书以数控功能与加工实际紧密结合，内容翔实全面，有的还给出了算法，并有多处作者的独立
见解和研究成果，是一本实用性较强的数控技术用书，可供从事数控冲削加工的编程员和操作者、数
控技术工作的工程技术人员使用，也可以供高等技术院校相关专业师生使用。
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