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内容概要

　　《工件刨削、插削及拉削速算》包括工件的刨削、插削与拉削计算三部分内容。
　　工件刨削计算部分着重介绍各种典型表面和典型零件的加工计算，如直角槽、斜面、v形槽、燕
尾形零件、镶条、齿条及曲面等，并附有刨削方法。
　　工件插削计算部分着重介绍孔内键槽、多边形孔、孔内花键槽、内齿轮和大圆弧的插削计算等，
还附有插刀及其插刀杆介绍，以及插削曲面的方法。
　　工件拉削计算部分主要介绍拉削余量、普通拉刀齿升的确定，同时附有拉削方式、拉削余量推荐
值，以及拉刀各部分尺寸和使用参考数据等。
　　《工件刨削、插削及拉削速算》内容丰富，简明易懂，以图表为主，查阅方便，既是一本实用的
工具书，也可作为参考书，供刨工、插工和拉工在生产实践中使用，并可用作培训教材。
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书籍目录

前言一、工件的刨削计算　（一）刨削加工内容　（二）刨削直角槽的计算　（三）刨削斜面的计算
　（四）刨削v形槽的计算　（五）刨削燕尾导轨的计算　（六）燕尾的测量和计算　（七）刨削镶
条的计算　（八）刨削齿条的计算　（九）刨削曲面的计算二、工件的插削计算　（一）插削加工内
容　（二）孔内插键槽的计算　（三）多边形孑」的插削计算　（四）花键孔的插削计算　（五）插
削直齿圆柱内齿轮的计算　（六）插削大圆弧的计算　（七）操纵插床时的注意事项三、工件的拉削
计算　（一）拉削加工范围　（二）拉削加工概述　（三）常用拉刀种类　（四）确定拉削余量　（
五）普通拉刀齿升的确定　（六）拉刀的合理使用与拉削时的注意事项附录　一、刨床工作精度　二
、刨刀的种类和用途　三、刨削用量　四、工件的一般装夹方法　五、刨平面　六、切断及刨槽　七
、刨垂直面及台阶面的方法　八、刨斜面　九、刨曲面　十、插刀及插刀杆　十一、插削曲面及内键
槽　十二、拉削方式　十三、拉削余量推荐值　十四、拉刀的组成　十五、拉刀各部分尺寸　十六、
拉刀技术条件　十七、常用拉刀使用参考数据　十八、单位长度切削刃上的切削力　十九、刨削、插
削及拉削加工的质量问题分析　二十、刨床、插床常见故障及排除方法　二十一、刨削、插削及拉削
加工通用工艺守则
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编辑推荐

　　本书包括工件的刨削、插削与拉削计算三部分内容。
　　工件刨削计算部分着重介绍各种典型表面和典型零件的加工计算，如直角槽、斜面、v形槽、燕
尾形零件、镶条、齿条及曲面等，并附有刨削方法。
　　工件插削计算部分着重介绍孔内键槽、多边形孔、孔内花键槽、内齿轮和大圆弧的插削计算等，
还附有插刀及其插刀杆介绍，以及插削曲面的方法。
　　工件拉削计算部分主要介绍拉削余量、普通拉刀齿升的确定，同时附有拉削方式、拉削余量推荐
值，以及拉刀各部分尺寸和使用参考数据等。
　　本书内容丰富，简明易懂，以图表为主，查阅方便，既是一本实用的工具书，也可作为参考书，
供刨工、插工和拉工在生产实践中使用，并可用作培训教材。
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