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内容概要

本教材以焊接结构制造工艺过程为主线，全面论述焊接结构制造中的工艺规程编制、备料加工、装配
焊接及装备、典型焊接结构的制造技术、质量控制与检测、焊接生产环保和安全等五大板块，共8章
。
本教材较全面地反映了焊接结构制造的新技术、新方法和新装备。
　　本教材可作为普通高等学校材料成形及控制工程、材料加工工程（焊接方向）、焊接技术与工程
的专业课教材，同时也可作为焊接结构制造企业及与焊接技术相关的工程技术人员的参考书。
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作者简介

宗培言，教授，毕业于山东工业大学，现为沈阳大学机械工程学院教师。
长期从事焊接冶金和特种焊条的研究开发工作。
主持、参与完成省部级科研课题3项，其中“高炉阀门冷焊抗裂堆焊焊条的研制与应用”课题，通过
原冶金部科技成果鉴定，并获科技进步三等奖；组织和参与完成省部级

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<焊接结构制造技术与装备>>

书籍目录

序前言第1章　绪论　1.1　焊接结构的特点及应用　　1.1.1　焊接结构的应用及分类　　1.1.2　焊接结
构生产的特点　1.2　焊接结构制造的发展趋势　　1.2.1　焊接结构的发展　　1.2.2　焊接材料的发展
　　1.2.3　焊接生产自动化的发展第2章　焊接结构制造工艺规程及焊接专家系统　2.1　焊接工艺评
定　　2.1.1　焊接工艺评定概述　　2.1.2　焊接工艺评定试验简述　2.2　焊接工艺规程　　2.2.1　焊
接工艺规程概述　　2.2.2　基本术语　　2.2.3　编制工艺规程的依据　　2.2.4　工艺规程的内容与编
制　2.3　焊接结构生产工艺流程及控制　　2.3.1　生产前的准备　　2.3.2　金属加工　　2.3.3　装配
一焊接　　2.3.4　成品加工　2.4　焊接专家系统及应用　　2.4.1　专家系统简介　　2.4.2　焊接专家
系统的类型和应用第3章　零件的加工工艺　3.1　钢材准备　　3.1.1　钢材加工概述　　3.1.2　钢材的
表面预处理　　3.1.3　钢材的矫正　　3.1.4　放样、划线与号料　3.2　钢材的下料　　3.2.1　机械切
割　　3.2.2　执切割　　3.2.3　边缘加工与制孔　3.3　成形　　3.3.1　板材的压弯　　3.3.2　管材和
型材的弯曲　　3.3.3　板材的卷制　　3.3.4　板材的压延　　3.3.5　特种成形技术简介第4章　焊接结
构的装配及工艺装备　4.1　装配的基本条件及工件的定位　　4.1.1　装配的基本条件　　4.1.2　工件
的定位　4.2　焊接结构的装配　　4.2.1　对焊件装配质量的要求　　4.2.2　装配前的准备　　4.2.3　
装配　　4.2.4　装配的质量检验与公差　4.3　装配焊接夹具及装备　　4.3.1　概述　　4.3.2　装焊夹
具　　4.3.3　夹紧夹具的设计　　4.3.4　焊接夹具计算机辅助设计　4.4　焊接变位机械　　4.4.1　焊
件变位机械　　4.4.2　焊机变位机械　　4.4.3　焊工变位机械第5章　焊接生产的机械化与自动化　5.1
　概论　　5.1.1　焊接生产过程的机械化与自动化　　5.1.2　机械化与自动化焊接装备的种类　
　5.1.3　机械化与自动化焊接装备的功能与组成　5.2　焊接变位机械组合　　5.2.1　梁柱的焊接变位
机械组合　　⋯⋯第6章　典型焊接结构的制造技术第7章　焊接生产质量的控制与检验第8章　焊接清
洁生产和生产安全技术参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<焊接结构制造技术与装备>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


