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内容概要

本书以Unigraphics（简称UG）的最新版本NX4.0为平台，通过系统的功能讲解和实例演示，详细地介
绍了该软件CAM部分主要加工方法的应用，使读者在经过本书的学习后，能迅速地掌握该软件中平面
铣、型腔铣、固定轴轮廓铣等数控加工方法的应用过程，从而极大地提高工作效率。
　　本书适用于具有UG NX4基本CAD知识的CAM初学者，可作为基础培训教材与自学参考书，亦可
作为有一定基础的老用户升版自学参考书。
本书还可作为大中专院校、职业培训班的CAM课程教材。
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