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内容概要

本书是为高等工科院校材料成形及控制专业“材料成形技术”课教学而编写的通用教材。
    全书分为四大部分，依次为金属液态成形篇、金属焊接成形篇、金属塑性成形篇及成形件热处理篇
，共14章。
    金属液态成形篇主要介绍以砂型铸造为主的多种液态成形工艺方法；与砂型铸造相关的主要造型材
料、工艺及工艺装备设计的主要内容。
增添了有关计算机在铸造领域中应用的基础知识。
金属焊接成形篇分别从焊接原理、方法、结构及焊接设备的角度介绍了与焊接工艺设计相关的要点问
题。
金属塑性成形篇以锻造成形及冲压成形工艺为主，介绍了金属塑性成形工艺，以及相关的工艺设计方
法、设计程序及模具设计，还举出若干自由锻件、模锻件及冲压件的工程实例。
成形件热处理篇密切结合铸造、压力加工、焊接的成形件特点介绍相应的热处理工艺。
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