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内容概要

本书围绕着数控机床的编程、操作、加工方面的问题，着重讲述数控车、数控铣、加工中心和线切割
等方面的编程、加工的技巧与禁忌。
本书涉及手工编程、自动编程和宏程序编程的内容，并用具体的编程加工实例介绍编程概念、加工技
巧和禁忌，突出实例的代表性和技术的先进性，取材新颖。
读者通过本书的学习，可了解关键问题的禁忌，避免走弯路，从而快速掌握编程、操作方面的技巧，
更好、更快地掌握数控加工方面的知识。
    本书可作为数控教学、培训和数控加工人员以及参加数控机床操作比赛人员的参考书。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<数控加工编程操作技巧与禁忌>>

书籍目录

丛书序前言一、数控车床部分  1.螺纹车削加工的技巧与禁忌    2.数控车削中刀尖圆弧半径补偿功能的
使用技巧与禁忌   3.用参数编程方法车削大螺距梯形螺纹的技巧   4.用参数编程方法车削异形螺纹的技
巧   5.车削加工薄壁零件的技巧   6.在数控车床上车削细长轴零件时刀具的选择技巧  7.在FANUC数控车
床上车削变螺距螺纹的技巧  8.螺纹刀的安装及对刀技巧  9.数控车床试切法对刀的技巧与禁忌  10.切削
无退刀槽螺纹的编程技巧与禁忌  11.G158指令在轮廓编程中的使用技巧  12.数控车削孔类零件的试切法
对刀技巧  13.无刀具半径补偿功能的数控车床编程技巧  14.不锈钢零件切断时刀具的选用与刀磨技巧 
15.FANUC 0i系统中G71指令的使用技巧与禁忌   16.FANuc 0i系统中G72指令的使用技巧与禁忌 
17.FANUC oi系统中G73指令的使用技巧与禁忌  18.FANuc 0i系统中G76指令的使用技巧与禁忌 
19.FANUC Oi系统中用G92指令车削多线螺纹的技巧与禁忌  20.FANuC oi系统中的倒角、倒圆编程技巧 
21.FANUC Oi系统中的角度编程技巧  22.SIEMENS系统中用参数编写二次曲线轮廓加工程序的方法与技
巧  23.在FANuc系统中，把用户宏程序的内容放在G73固定循环里编写椭圆程序的技巧   24.使用宏程序
功能编写粗、精加工程序的技巧  25.内孔椭圆零件轮廓程序编制的技巧  26.外椭圆轮廓曲线零件程序编
制的技巧  27.抛物线旋转轮廓的车削加工技巧   28.用户宏程序指令G65的调用方法  29.在数控车床上
用G65指令编写标准二次曲线轮廓零件通用加工程序的技巧  30.用标准宏程序调用的方法编写含双曲线
轮廓零件程序的技巧  31.数控车床加工长径比大于7的孔时刀具安装技巧与禁忌  32.数控车床主轴的维
护保养技巧与禁忌  33.通过修改部分数控机床参数以方便编程的技巧  34.数控机床与计算机通信传输格
式的选择技巧  35.数控机床与计算机通信时串行接口线路连接方法的选择技巧  36.数控机床与计算机通
信传输程序时通信传输格式的选择技巧二、数控铣床、加工中心部分  1.合理选用顺铣、逆铣的方法与
技巧  2.使用立铣刀时顺铣与逆铣的判断方法与技巧  3.使用面铣刀时顺铣与逆铣的选择技巧  4.解决拐角
处切削振动的技巧  5.用球头刀切削工件时切削用量s和F的选择技巧  6.用球头刀加工三维型腔零件时切
削方式的选择技巧  7.型腔类零件最佳下刀方法的选择技巧  8.铣削淬硬工具钢材料零件时刀具应用参数
的选择技巧  9.用G1O功能实现三维倒圆角、倒角的技巧  10.G18、G19平面中圆柱面的加工技巧  11.三
维椭球上半部铣削程序的编制技巧  12.粗加工外椭圆球面的编程技巧  13.圆柱面模腔的加工技巧  14.变
螺距螺杆的四轴加工技巧  15.圆盘零件工件零点的找正技巧  16.使用刀具半径补偿功能编程的技巧与禁
忌  17.刀具长度补偿指令的使用技巧与禁忌  18.加工中心多把刀的对刀技巧   19.拉钉选择的注意事项 
20.通用数控刀具选择的技巧与禁忌  21.急停开关的使用方法与技巧  22.加工中心主轴维护保养的技巧与
禁忌  23.纯铜零件的加工技巧  24.薄壁箱体零件加工刀具的选择  25.插铣法加工的应用技巧   26.铣削箱
体零件上大直径小螺距螺纹的技巧  27.用铣刀精镗孔的技巧与禁忌  28.大批量孔加工的高效刀具方案 
29.镗削加工的技巧  30.数控加工中，粗、精加工时切削用量的选择技巧  31.高速切削刀具的选择技巧与
禁忌   32.高速加工中数控编程的技巧  33.高速加工的刀柄选择  34.高速加工中影响刀具寿命的几个因素 
35.薄壁零件的铣削加工技巧  36.验收数控铣床或加工中心时，用“圆棱方”标准试件进行精度检验的
技巧  37.“圆棱方”试件的加工技巧与禁忌  38.数控镗铣床上大直径螺纹加工的技巧与禁忌  39.用调用
子程序的方法铣削大直径或非标螺纹的技巧  40.密封沟槽类零件的加工技巧  41.攻螺纹的技巧与禁忌 
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