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内容概要

本书重点讲解塑料模具的结构及设计方法。
书中系统地介绍了注射模、压缩模、压注模的结构及设计，并对塑料成型工艺、常用塑料及成型设备
作了扼要的介绍。
同时，对挤出模具、气辅注射模具等作了适当的介绍。
    本书是高等职业技术学院模具设计与制造专业教材，也可作为模具设计与制造行业工程技术人员的
参考书。
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