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内容概要

　　《数控电火花加工实用技术》共分3篇，包括基础篇、实训篇、专题篇。
基础篇全面介绍了数控电火花加工常识，从而给读者奠定扎实的基础。
实训篇按详细的操作项目进行讲解，即采用流程化的讲授方式，精选了典型的数控电火花加工实例，
使读者真正懂得怎样去操作，提升实际的技能水平。
专题篇着重介绍数控电火花加工的编程，使读者精通数控加工的关键技术。
　　全书以典型的数控电火花机床为例进行剖析，具有广泛的代表性。
取材新颖，采用理论与实际相结合的方式，重点在于实用，对实际操作技能做了详尽的讲解，提供了
大量的企业生产实际经验，具有较强的指导性和实用性。
　　本书内容非常实用，可供从事模具制造等行业的工程技术人员、技术工人参考，也可作为数控电
火花机床操作工的职业培训用书及高职高专、中职中专模具、数控技术、机械等专业的培训教程。
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