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内容概要

　　《磨削加工技术》以磨削加工机理为重点，对磨削砂轮、磨削加工的表面粗糙度、磨削模型、磨
削力、砂轮修整、磨损、磨削新技术等方面进行了重点阐述，形成相对完善的磨削理论，同时在内容
上尽可能地将磨削现象用模型化的方式表示，并采用大量理论实验的扫描电子显微镜(SEM)立体照片
，深人地论述了磨削加工的本质，本书在磨削加工技术方面具有很高的理论价值和实际指导作用。
　　本书共8章，主要有磨削加工概要；磨削砂轮知识；磨削加工的表面粗糙度理论；磨削机理；磨
削力理论；砂轮的修形和修锐；砂轮的磨损和再生作用；当前磨削新技术等。
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