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内容概要

本书根据当前钢结构工程的发展，对钢结构工程的构件制作及结构安装的质量控制和检测等技术、方
法进行了描述。
基础知识简明扼要，实践操作具体可行，结合实例进行剖析，真正达到了通俗易懂，专业性与可操作
性结合紧密，是指导钢结构行业工程技术人员、工程监理人员和质量管理、质量检验人员实际工作的
参考书，并可作为钢结构专业人员的培训教材。
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