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内容概要

本书包括基础篇、工艺准备篇、编程篇、操作加工篇4部分内容，共分为10个单元，有45个训练项目。
其中，基础篇介绍了数控加工技术方面的基础知识；工艺准备篇介绍了数控加工工艺分析、数控加工
刀具及选用、工件的定位与装夹以及常用检测工具等基本知识；编程篇介绍了数控加工手工编程
（FANUC0i、SINuMERIK802D系统）和数控加工自动编程（MasterCAM）；操作加工篇介绍了数控车
床、加工中心和数控电火花成形机、电火花线切割等机床的操作加工。
全书结合劳动和社会保障部职业资格标准的要求，由具有多年教学实践经验的教师编写而成。
教材中理论知识以够用为度，重点突出了能力的培养，所列举的实训项目内容深入浅出，便于教学，
符合职业教育的要求。
    本书可作为高职院校及重点中职学校数控技术、模具设计与制造、机械制造及自动化等专业的实践
教学教材，同时还可为相关技术人员提供参考。
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编辑推荐

《教育部职业教育院校重点专业规划教材·数控技术应用专业项目化教学教改教材·数控加工技术实
训》可作为高职院校及重点中职学校数控技术、模具设计与制造、机械制造及自动化等专业的实践教
学教材，同时还可为相关技术人员提供参考。
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