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内容概要

　　《普通高等教育“十一五”国家级规划教材：机械制造技术基础》以“基础知识一基本理论一知
识应用”为主线组织教材内容，旨在使学生掌握机械制造的基础理论和基础知识，了解机械制造领域
的先进技术、先进生产制造模式，培养学生的创新意识、创新精神和创新能力。
　　《普通高等教育“十一五”国家级规划教材：机械制造技术基础》体系合理，内容充实，深浅适
当，结合实际，是一本改革力度较大的实用教材。
全书分为五篇十八章，包括：金属切削加工原理、金属切削加工方法与设备、机械零件加工的精度标
准、机械零件加工工艺设计、现代加工制造技术。
每章后附有思考与练习题，全书还配有多媒体光盘，供读者选用。
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编辑推荐

　　《普通高等教育“十一五”国家级规划教材：机械制造技术基础》可作为高等工科院校机械、机
电类或其他相关专业的本科、专科教材或教学参考书，也可供机械制造技术人员参考。
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