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内容概要

　　《机修钳工（初、中级）国家职业资格证书取证问答》参照机修钳工国家职业标准（初·中级）
，根据国家职业鉴定机修钳工试题库鉴定要素表，以问答的形式详细介绍了每个鉴定点的理论知识和
操作技能。
《机修钳工（初、中级）国家职业资格证书取证问答》涵盖了机械识图、量具与公差配合、机械传动
、金属切削刀具和夹具、电工常识、金属材料与热处理、机修钳工专业知识和技能操作指导等相关内
容，并配有试题选解和数套模拟试卷。
　　《机修钳工（初、中级）国家职业资格证书取证问答》是初中级机修钳工鉴定考工的必备用书，
也可供相关技术人员参考，还可作为职业技能鉴定培训用书。
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章节摘录

　　初级　　应知单元　　鉴定范围1 机械识图　　鉴定点 常用零件的规定画法　　问：国家标准对
螺纹的画法和螺纹的标记是如何规定的？
国家标准对键与销的规定画法和标记是如何规定的？
国家标准对直齿圆柱齿轮的画法有哪些规定？
国家标准对滚动轴承的代号和画法有哪些规定？
　　答：1．螺纹的画法和标记　　螺纹的形状是较复杂的，若按真实投影绘制，很烦琐，国家标准
《机械制图 螺纹及螺纹紧固件表示法》GB／T 4459．1—1995中规定了螺纹的画法。
由于同类型螺纹的规定画法是相同的，国家标准规定了各种标准螺纹用相应的规定标记，并标注在螺
纹的公称直径上。
　　（1）螺纹的规定画法　　1）单个螺纹的画法。
　　①外螺纹的画法。
在平行于螺纹轴线的视图中，螺纹的牙顶（大径）和终止线用粗实线表示，牙底（小径）用细实线表
示，并画到螺杆的倒角部分。
在垂直于螺纹轴线方向的视图中，螺纹的牙顶用粗实线圆表示，表示牙底的细实线圆只画约3／4圈，
此时不画螺杆端面的倒角圆。
　　② 内螺纹的画法。
在平行于螺纹轴线方向的视图中，内螺纹通常画成剖视图。
在剖视图中，牙底（大径）画细实线，牙顶（小径）和终止线画粗实线，剖面线应画到表示小径的粗
实线处。
不作剖视时，牙底、牙顶和终止线皆为虚线。
在垂直于螺纹轴线方向的视图中，牙底画粗实线圆，牙顶画成约3／4圈的细实线圆，不画螺纹孔口的
倒角圆。
　　2）内外螺纹联接画法。
在剖视图中，内外螺纹旋合部分按外螺纹的画法绘制，螺杆若实心按不剖处理。
其余部分按各自的规定画法绘制，表示大小径的粗实线和细实线相应对齐，在垂直于螺纹轴线方向的
剖视图中，螺杆按剖切处理。
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