
第一图书网, tushu007.com
<<数控车工>>

图书基本信息

书名：<<数控车工>>

13位ISBN编号：9787111232568

10位ISBN编号：7111232569

出版时间：2008-3

出版时间：机械工业

作者：韩鸿鸾 编

页数：576

字数：531000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<数控车工>>

内容概要

本书是根据国家职业标准《数控车工》（技师、高级技师）的知识要求和技能要求，按照岗位培训需
要的原则编写的。
内容包括：数控车床简介、数控车床精度及加工精度、数控车床加工的基础、FANUC系统数控车床与
车削中心的编程、SIEMENS系统数控车床与加工中心的编程、数控车床的结构与常见故障的排除、生
产管理的有关知识介绍。
本书每章后面有复习思考题，书末还附有与之配套的试题库和答案，以便于企业培训、考核、鉴定和
读者自测自查。
    本书主要用作企业培训部门、职业技能鉴定培训机构的教材，也可作为高级技校、技师学院、高职
、各种短训班的教学用书，还可以作为企业数控机床操作人员的参考书。
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编辑推荐

《国家职业资格培训教材·数控车工(技师、高级技师)》主要用作企业培训部门、职业技能鉴定培训
机构的教材，也可作为高级技校、技师学院、高职、各种短训班的教学用书，还可以作为企业数控机
床操作人员的参考书。
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