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内容概要

　　《职业教育&ldquo;十一五&rdquo;规划教材：金属材料焊接工艺》主要讲授常用金属材料的焊接
性，以及如何根据金属材料的焊接性选择焊接方法、焊接材料、预热、后热及其他焊接工艺措施等。
全书共分七个单元，包括金属材料焊接性及分析试验方法、非合金钢（碳素钢）及其焊接工艺、合金
结构钢及其焊接工艺、不锈钢及其焊接工艺、耐热钢及其焊接工艺、铸铁及其焊接工艺和非铁金属材
料（有色金属）及其焊接工艺。
　　《职业教育&ldquo;十一五&rdquo;规划教材：金属材料焊接工艺》内容旨在突出职业教育特点，
理论知识深度适宜，注重工程实用性；论述中以实际应用为着眼点，不作纯学术理论的探讨；在编写
上考虑了教学规律与教学实践方面的要求；编写模式新颖，将需要掌握的知识点进行分解，按单元、
综合知识模块、能力知识点分层次编写，每单元开始部分安排有&ldquo;学习目标&rdquo;，单元末安
排有&ldquo;综合训练&rdquo;，并兼顾了焊工考证的考点内容，以满足&ldquo;双证制&rdquo;教学需要
。
为便于教学，书末有部分综合训练答案，另外《职业教育&ldquo;十一五&rdquo;规划教材&middot;金
属材料焊接工艺》还配备了电子教案。
　　《职业教育&ldquo;十一五&rdquo;规划教材：金属材料焊接工艺》可作为高等职业教育及各类成
人教育焊接专业教材或培训用书，也可供有关技术人员参考。
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编辑推荐

　　其它版本请见：《职业教育&ldquo;十一五&rdquo;规划教材&middot;焊接专业&ldquo;双证
制&rdquo;教学改革用书：金属材料焊接工艺》
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