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内容概要

在机械制造工业中，最广泛使用的为各种冷冲压模、热锻压模、塑料模等，当前由于冷挤、冷镦、精
冲、精锻等工艺的发展，塑性加工工艺由毛坯生产进入成品加工的领域，使模具的精度不断提高，载
荷大幅度增强，由此所用材料由普通结构钢扩展到高强度钢和高温合金。
要求模具有更高的强度、耐磨性、耐热性、抗热疲劳能力及良好的韧性，使钢的整体强化和表面强化
技术不断提高。
但怎样使钢材在进行各种强化的同时具备必要的韧性，即强韧化处理成为解决模具早期破坏问题提高
模具寿命的研究课题。
    本书从实际应用的角度出发，除了介绍工模具材料的分类、模具失效形式、模具材料的选择和整体
强化、表面强化外，还集中介绍了工模具材料的强韧化理论及实践。
本书可为工模具的设计、制造、使用人员提供解决模具寿命问题的基本思路和方法，也可供工科院校
师生及相关科研单位的科研人员参考。
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章节摘录

　　第1章 影响工模具寿命的基本因素　　模具和加工工具是工业生产中不可缺少的重要工艺装备，
是降低成本、提高产品质量和适应规模生产的基础和保证。
在机电工业中，70％以上的零件采用模具加工；塑料、陶瓷和建材等制品大部分也采用模具成形。
所以，国外把模具工业称为“工业发展的基础”、“促进繁荣的动力”，我们称之为“百业之母”。
但是随着工业技术的发展，模具的工作条件日益苛刻，模具的使用寿命严重地影响着工业生产的发展
，难加工材料及高效率、高精度的加工同样对加工工具提出了更高的要求。
因此，工模具制造的相关技术得到了深入研究、广泛应用和迅速发展。
通过分析和研究工模具在使用中失效的原因，才能采取相应的有效措施来提高模具的使用寿命，以取
得良好的经济效益。
　　影响工模具使用寿命的因素很多，包括设计、加工制造、材料的选择、热处理工艺、使用和维护
等，任何一个环节安排不当，都可能严重影响模具的寿命。
　　模具的工作寿命，主要决定于模具在工作时承受的热一机械载荷水平和模具本身的承载能力。
影响模具承载能力的因素很多，除压力加工工艺外，还包括模具设计、模具材料、模具的冷加工、模
具的热加工、模具的工作条件。
　　1.1 模具设计对使用寿命的影响　　模具结构对模具的承载能力和承载水平都有着明显的影响。
合理的结构有助于增强模具承载能力，减轻模具承受的热一机械载荷水平，防止冲头与凹模之间的啃
伤。
　　模具设计不仅要结构合理，还应根据模具服役条件和受力状态选择合适的材料，设计合理的热加
工工艺，以取得所期望的硬度值。
此外，还要对钢材纤维的取向、模具几何形状变化、圆角曲率半径的大小等作周全的考虑，以防止模
具在热处理和服役过程中产生裂纹、断裂、塌陷和变形等早期失效。
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