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内容概要

本手册共分3篇15章，主要包括：零件的材料与热处理要求、毛坯、结构工艺性、加工精度、加工经济
性、加工余量、切削用量、工时定额、工艺文件、机床与刀具的选择、量检具与夹具设计、加工工艺
设计实例。
内容精练，简单明了，适合机械制造及其自动化专业的专、本科师生和相关人员使用。
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书籍目录

前言第1篇  零件图样的工艺性分析　第1章  零件材料及其热处理  　第1节  常用钢铁材料及其特性　   
1.  常用金属材料力学性能代号及其含义    　2.  优质碳素结构钢  　  3.  碳素结构钢　    4.  低合金结构钢
　    5.  合金结构钢　    6.  一般工程用铸造碳钢件　    7.  灰铸铁件　    8.  球墨铸铁件　    9.  可锻铸铁件
　    10.  耐热铸铁件　  第2节  常用非铁金属材料及其特性  　  1.  非铁金属铸造方法和热处理状态名称
及其代号　    2.  铸造铜合金　    3.  常用加工铜材　    4.  常用铝材　    5.  钛材　  第3节  其他材料及其特
性  　  1.  工程常用塑料　    2.  尼龙棒料及管材　  第4节  热处理及相关说明  　  1.  如何在图样上正确地
表明热处理要求　    2.  如何恰当地提出热处理要求  　  3.  普通热处理工艺特点及作用　    4.  典型零件
热处理方法应用实例  　第5节  热处理常见问题及基本对策    　1.  热处理常见问题及解决方法　    2.  专
用机床夹具非标准零件推荐材料及热处理方法  　参考文献　第2章  毛坯及制造方法  　第1节  毛坯及
其表面层厚度　  第2节  铸件的机械加工余量  　  1.  铸件机械加工余量及其等级　    2.  铸件的尺寸公差
数值及其他相关尺寸的确定　  第3节  锻件的机械加工余量  　⋯⋯　第3章  零件的结构工艺性　第4章 
生产纲领与节拍　第5章  加工质量及其选择第2篇  工艺过程设计　第6章  加工方法及加工经济精度　
第7章  工序间加工余量及其确定　第8章  切削用量及工时定额　第9章  工艺文件的组成第3篇  通用工
艺装备选择　第10章  机床的选择　第11章  刀具的选择　第12章  专用量检具设计　第13章  通用夹具的
种类及使用特点　第14章  专用夹具设计　第15章  机械加工工艺设计实例
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章节摘录

　　第2章　毛坯及制造方法　　第1节　毛坯及其表面层厚度　　选择毛坯或绘制毛坯图是编制工艺
规程最初阶段的重要工作之一，决定于零件的材料、形状、生产性质等。
常见的毛坯种类、制造方法及其适用的场合参见表2-1，设计时进行适当的选择。
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编辑推荐

　　本书使用简单明了的形式，对机械制造工艺设计的相关知识作了介绍，全书共分15个章节，具体
内容包括零件的材料与热处理要求、毛坯、结构工艺性、加工精度、加工经济性、加工余量、切削用
量等。
该书可供各大专院校作为教材使用，也可供从事相关工作的人员作为参考用书使用。
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