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内容概要

本书是为焊接工人编写的一本速成与提高技术图书。
内容包括：焊工必备相关知识、金属熔焊基本原理、常用焊割设备特点与应用、常用焊接材料简介、
常用焊割工装夹具及变位机械、常用金属材料焊接、焊接工艺基础、常用熔焊操作技能要点、焊接缺
陷及检验、焊接安全与劳动保护。
书中内容集焊接理论、操作、设备、检验为一体，既有理论知识，又有实际操作，便于自学；配有丰
富的图表及数据，实用性强。
    本书的主要读者对象是焊接工人，也可供焊接技术人员参考。
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章节摘录

　　第1章 焊工必备知识　　1.1 金属学与热处理知识　　1.1.1 金属学知识　　1.金属材料的结构特点
　　（1）金属是晶体材料 在自然界，一切固体状态的物质按照它的原子（离子或分子）聚集状态可
分为晶体和非晶体两大类。
在晶体中，例如金属材料，其原子（离子或分子）的排列是按一定的几何规律排列的；而非晶体，例
如普通玻璃、松香等则相反，其原子（离子或分子）排列呈无序的堆积状态。
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编辑推荐

　　《焊工速成与提高》的主要读者对象是焊接工人，也可供焊接技术人员参考。
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