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前言

　　为了进一步贯彻《国务院关于大力推进职业教育改革与发展的决定》的文件精神，加强职业教育
教材建设，满足职业院校深化教学改革对教材建设的要求，机械工业出版社于2006年11月在北京召开
了“职业教育焊接专业教材建设研讨会”。
在会上，来自全国十多所院校的焊接专家、一线骨干教师研讨了新的职业教育形势下焊接专业的课程
体系，确定了面向中职、高职层次两个系列教材编写计划。
本书是根据会议所确定的教学大纲和职业教育培养目标组织编写的。
　　本书以国家中、高级焊工等级标准中的实际操作内容为主要标准，介绍了各类操作方法、技能训
练的目标、技能训练的准备、技能训练的任务、焊缝中的缺陷及防止措施、典型的焊接工艺等。
全书共分为六个单元：包括气焊、气割技能训练；焊条电弧焊技能训练；埋弧焊技能训练；CO，气
体保护焊技能训练；手工钨极氩弧焊技能训练；焊接安全知识；中、高级电焊工国家职业技能鉴定技
能操作和理论知识试题。
本书的特色是着重基本操作技术的传授和动手能力的培养，突出焊工操作技能的训练，以培养读者在
实践中分析和解决问题的能力。
　　全书共分六个单元和附录，第一和第六单元由杨文忠编写，第二单元由许志安编写；第三单元由
路宝学编写，第四单元由赵斌编写，第五单元由周志华编写，附录由崔占军编写。
本书由许志安主编，葫芦岛锦西化工厂焊接培训中心主任蔡程国高级工程师主审。
为了便于教学，本书配备了电子教案。
　　编写过程中，作者参阅了国内外出版的有关培训教材和资料，得到了各有关职业院校教师和工厂
一线培训专家的有益指导，在此一并表示衷心感谢！
　　由于作者水平有限，书中不妥之处在所难免，恳请读者批评指正。
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内容概要

本书以国家中、高级焊工等级标准中的实际操作内容为主要标准，介绍了各类操作方法技能训练的目
标、技能训练的准备、技能训练的任务、焊缝中的缺陷及防止措施、典型的焊接工艺。
全书共分为六个单元：包括气焊、气割技能训练，焊条电弧焊技能训练，埋弧焊技能训练，Co2气体
保护焊技能训练，手工钨极氩弧焊技能训练和焊接安全知识。
本书着重基本操作技术的传授和动手能力的培养，突出焊工操作技能的训练，以培养读者在实践中分
析和解决问题的能力，同时本书还配备了中、高级电焊工国家职业技能鉴定技能操作和理论知识试题
及答案，供读者在职业技能鉴定过程中参考使用。
本书内容丰富翔实、深入浅出、实用性强。

本书主要适用于五年制高职院校焊接专业学生，也可作为三年制高职高专学生、焊工培训及各类成人
教育焊接专业教材。
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章节摘录

　　第二单元　焊条电弧焊技能训练　　焊条电弧焊是最常用的熔焊焊接方法之一。
由于其具有设备简单、操作灵活方便、适应性强，能在空间任何位置进行焊接等优点，使这种焊接方
法在各个行业得到了广泛的应用，如造船、锅炉及压力容器、机械制造、建筑结构、化工设备等制造
维修行业都广泛地使用这种方法。
另外焊条电弧焊的焊缝质量，主要依靠焊工的操作技术和经验来保证优质的焊接接头；在操作的过程
中，焊工不仅要完成引弧、运条、收弧等动作，而且要随时随地观察熔池，根据熔池的情况，不断地
调整焊条角度、摆动方式和幅度，以及电弧长度等，故整个焊接过程中，焊工手脑并用，精神高度集
中，而且还要受高温烘烤，以及在有毒的烟尘环境中工作，因此焊工的劳动条件是比较差的，必须加
强劳动保护。
受焊工的技能等因素的影响和焊接参数较复杂的原因，焊条电弧焊的生产效率较低。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《职业教育"十一五"规划教材·焊接专业"双证制"教学改革用书·焊接实训》主要适用于五年制高
职院校焊接专业学生，也可作为三年制高职高专学生、焊工培训及各类成人教育焊接专业教材。
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